PRIRUCKA INSTALACIE A UDRZBY PRE VYMENNIKY

VSEOBECNE INFORMACIE

V zavislosti od kombinacii materidlov, hodnét tlaku a funkcii existuje
niekolko réznych typov kompaktnych natvrdo spajkovanych
vymennikov tepla (BPHE). Standardné materialy su antikorova ocel,
natvrdo spajkovana vo vakuu napliiou z istej medi alebo naplfiou na
baze niklu.

Zakladné materialy konstrukcie ukazuju na
typy kvapalin, s ktorymi BPHE spolo¢nosti
SWEP mob6zu byt pouzivané. Typické
priklady su: synteticky alebo mineralny olej,
organické rozpustadla, voda (nie morska
voda), glykolové zmesi (etylénglykol a
propylénglykol), chladiace média (napr.
HCFC). Upozoriiujeme, Ze ak sa budu
pozivat prirodné chladiace média (napriklad
amoniak), je nutné pouzit BPHE s
materidlom tvrdého spajkovania na baze

E’#gﬁné doska BPHE spolo¢nosti SWEP je oznagena Sipkou. Je to
bud nalepka, alebo je vyrazena v kryte dosky. Ugelom tejto znacky je
oznacenie prednej strany BPHE a umiestnenie vnutornych a
vonkaj$ich okruhov/kandlov. Ked $ipka smeruje hore, lava strana
(port F1, F3) je vnatorny okruh a prava strana (port F2, F4) je
vonkajsi okruh. Vonkaj$i okruh ma trochu nizsi pokles tlaku, pretoze
obsahuje viac kanalov.

Porty F1/F2/F3/F4 su umiestnené v prednej Casti vymennika tepla.
Porty P1/P2/P3/P4 st umiestnené vzadu. VSimnite si ich poradie.

KONSTRUKCIA

BPHE je v zasade skonStruovany z doskového balika z vinitych
kanalovych dosiek medzi prednym a zadnym balikom krycich dosiek.
Baliky krycich dosiek sa skladaju z tesniacich dosiek, slepych
kruzkov a krycich dosiek. Pripojenie mozno prispdsobit za ucelom
plnenia $pecifickych trhovych a aplikaénych poziadaviek. Pocas
procesu vakuového spajkovania sa na kazdom kontaktnom bode
medzi dvomi doskami vytvori spajkovany spoj. Dizajn vytvara
vymennik tepla, ktory sa sklada z dvoch samostatnych okruhov.

Balenie dosky

Doska
Kanalova krytu

doska s
Kanalové gtng\r/gan
Pripojenia Doska dosky

krytu

Tesniace dosky sa pouzivaju na utesnenie priestoru medzi krycou
doskou a prvou a poslednou kanalovou doskou. Pocet krycich dosiek
je odlisny - lisi sa v zavislosti od typu a velkosti jednotky BPHE a jeho
menovitého tlaku.

Niektoré jednotky BPHE maju slepy kruzok na utesnenie priestoru
medzi kanalovou doskou a krycou doskou. V niektorych BPHE su v
krycej doske a v prvej/poslednej kandlovej doske integrované
zakonc&ovacie kruzky.

Kombinacie materialov

Existuju rézne typy kategdrii vyrobkov BPHE v zavislosti od
kombinacii materidlov a navrhovaného tlaku. Standardné materialy
dosiek su antikorova ocel, S, typu AISI 316 (1.4401 alebo 2343),
natvrdo spajkovana vo vakuu s napliiou z Cistej medi, C, alebo s
naplfiou na niklovom zaklade, N. Do urcitej miery je mozné pouzivat
uhlikovu ocel, napr. pre urcité typy pripojeni. Pre narocné aplikacie
mozu byt dosky vyrobené z SMO 254, antikorovej ocele s vy$§im
obsahom molybdénu, M. K dispozicii st BPHE pre Standardné
hodnoty tlaku S, vysoké hodnoty tlaku H alebo velmi vysoké hodnoty
tlaku U. Oznacenie materialu a tlaku je uvedené nizsie.

Material dosky napr.: N, antikorova ocel 304;
S, antikorova ocel 316;
M, Ocel Mol

Hodnota tlaku napr.: L, nizky tlak;

S, Standardny tlak;
M, tlak m;

H, vysoky tlak;

U, velmi vysoky tlak

B35Hx40/1P-XX-X

Material spajkovania napr.: C, med;
N, zliatina niklu

Tabulka 1: Priklady BPHE s r6znym materialom a navrhovanym tlakom.

Kategorie BPHE
Standardné BPHE

Oznacenie
B25T/1P-SC-S

Vysvetlenie

medou. Hodnota Standardného tlaku.

BPHE pre vysoky tlak B25T/1P-SC-H

medou. Hodnota vysokého tlaku.

BPHE spajkované niklom B10T/1P-SN-S
Zliatinou niklu. Standardny tlak.

BPHE z ocele Mo B120/1P-MC-S B120T s doskami z ocele Mo spajkované

medou. Hodnota Standardného tlaku.

BPHE z ocele 304 B120/1P-NC-S B120T s ocelou 304 spajkované medou.

Hodnota Standardného tlaku.

Dosky BPHE a typy kanalov

Niektoré BPHE su k dispozicii s réznymi typmi kanalovych dosiek s réznym
klasovym vzorom. Krokve moézu byt tupé (vytvarajuce vysoku dosku théta, H)
alebo ostré (vytvarajuce nizku dosku théta, L).

Dosky: H L Kanaly: L M (MH&ML)
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ZmieSanim dosiek s vysokym a malym odporom mozno menit tepelné
charakteristiky jednotky BPHE. Napriklad je mozné mat BPHE s rovnakym
poklesom tlaku na oboch stranach aj napriek roznym hodnotam prietoku.

KONFIGURACIA PRIETOKU

Kvapaliny mézu prechadzat vymennikom tepla ré6znymi spésobmi. Pokial ide o
jednotky BPHE s paralelnym tokom, existuju dve konfiguracie toku: spolo¢ny pradovy
a protiprudovy tok.

Protipradovy tok

Pre BPHE s prie€nym tokom, napr. B60,
existuju dva typy dosiek, ktoré je mozné
kombinovat’ iba jednym spésobom. Toto
BPHE ma konfiguraciu prie¢neho toku,
namiesto paralelného toku, ktory je pre
BPHE bezny. VSimnite si, Zze porty F1 a
F4 tvoria vonkaj$i okruh a porty F2 a F3
vnatorny okruh.Pri pouzivani vymennika
B60 v jednofazovych aplikaciach mozete
s tymito dvoma rbéznymi inStalaciami
dosiahnut rovnaky vysledok. Je vSak
velmi délezité, aby v kondenzatore bol
privod plynu v porte F1 a vyvod v F4.

B25T s doskami z antikorovej ocele spajkované

B25T s doskami z antikorovej ocele spajkované

B10T s doskami z antikorovej ocele spajkované



Ro6zne dostupné verzie

Existuje niekolko réznych verzii balikov kanalovych dosiek. NiZSie je
uvedenych niekolko prikladov.

BPHE s dvojitym okruhom (../D)

BPHE s dvojitym prechodom (../2P),
¢o zodpoveda dvom jednotkam
zapojenym do série.

BPHE dvojity okruh nad dvojitym
prechodom BPHE (../D2P)

PODMIENKY DIZAJNU A SCHVALENIA

Standardna hodnota tlaku pre CPE spolognosti SWEB, t. j.
maximalny prevadzkovy tlak, je 31 bar (3,1 MPa, 450 psi).
Standardna maximalna prevadzkova teplota spoloénosti SWEP je
225°C (437°F) pre BPHE natvrdo spajkované medou a 350°C
(660°F) pre BPHE natvrdo spajkované niklom. Pretoze vSak teplota a
tlak su Uzko spojené, existuje moznost zvySenia tlaku pri znizeni
teploty. Pre viac informacii si, prosim, precitajte etiketu a dalSiu
technicki dokumentaciu. BPHE spolo¢nosti SWEP su schvalené
mnohymi nezavislymi organmi, napr.

+ Eurdépa, Smernica pre tlakové zariadenia (PED)
* USA, Laboratéria poistovni (UL)

« Japonsko, Japonsky institut bezpecnosti vysokotlakovych zariadeni
(KHK)

Spolo¢nost SWEP ma taktiez schvalenia dizajnu, napr. od: Lloyds
Register, Velka Britania; Det Norske Veritas (DNV), Norsko;
American Bureau of Shipping (ABS), USA; Korean Register of
Shipping (KR). Mnohym BPHE spolo¢nosti SWEP bolo udelené
eurépske schvalenie PED (Smernica pre tlakové zariadenia). Pre
schvalené jednotky, Udaje uvedené na etikete nesmu byt za Ziadnych
okolnosti prekro¢ené. Vymenniky tepla su navrhnuté pre pouzitie s
kvapalinami v stlade so skupinou 1 v AFS 1999:4. Pre prevadzkové
podmienky tykajuce sa eurdpskeho suhlasu PED, pozri Listy
vyrobkov na www.swep.net. Pre viac informacii o prislusnych
schvaleniach, kontaktujte, prosim, spolo¢nost’ SWEP.

SYSTEM ZNACENIA A
PREVADZKOVE PODMIENKY

VSetky BPHE su vybavené nalepovacou etiketou, ktord obsahuje
dolezité informacie o jednotke, napr. typ vymennika tepla (ktora
udava zakladné vyhotovenie BPHE a kombinaciu materidlov) a
Cislom polozky spolo¢nosti SWEP. Etiketa taktiez udava vyrobné
Cislo, ktoré je popisané nizSie. Prevadzkové podmienky udavaju
maximalnu prevadzkovu teplotu a tlak podla prislu$nej schvalovacej
organizacie.
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Vyrobné ¢islo ¢iarového kédu

Vyryté vyrobné ¢islo
poskytuje informacie o
tom, kde a kedy bol
BPHE vyrobeny.

MONTAZ

Jednotku nikdy nevystavuijte pulzaciam alebo nadmernému cyklickému tlaku
alebo zmenam teploty. Taktiez je dolezité, aby ziadne vibracie neboli
prenasané do vymennika tepla. Ak existuje riziko takychto prenosov,
nainstaluje timiGe vibracii. Pri pripojeni s velkym priemerom odpori¢ame
pouzit' v potrubi roztazné zariadenie. Taktiez sa odporu¢a, Ze by mal byt
pouzity napr. gumovy montazny pas ako tlmi¢ narazov medzi BPHE a
montaznou svorkou. Pri jednofazovych aplikaciach, napr. voda-voda alebo
voda-olej, ma smer montaze len maly alebo vobec Ziadny vplyv na vykon
vymennika tepla, ale pri dvojfazovych aplikaciach je orientacia vymennika
tepla velmi dolezita. Pri dvojfazovych aplikaciach by BPHE spolo¢nosti
SWEP mali byt montované vertikdlne, so Sipkou na prednej doske
ukazujucou smerom hore. NizSie je uvedenych niekolko montaznych
odporucani pre BPHE spolo¢nosti SWEP. Montazne zavrtné skrutky, v
réznych verziach a umiestneniach, su volitelne dostupné pre BPHE.

1. Podoprené zospodu

2. Plechova konzola (gumova vlozka medzi konzolou a vymennikom)
3. Priecka a skrutky (gumova vlozka medzi priekou a vymennikom)
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Vybavené montaznymi zavrtnymi skrutkami na prednej alebo zadnej
krycej doske

5. Pre niektoré BPHE su k dispozicii podporné nozicky

Pre mensSie BPHE je taktiez mozné vykonat montaz jednotky tak, Ze ju
jednoducho zavesite na potrubia/pripojenia.

PRIPOJENIA

VSetky pripojenia su natvrdo spajkované k vymenniku tepla v ramci
v8eobecného cyklu spajkovania vo vakuu, ¢o je proces, ktory zaistuje velmi
pevné spojenie medzi pripojenim a doskou krytu. Je vS8ak nutné davat pozor,
aby naprotivny kus nebol pripdjany takou silou, Ze dojde k poskodeniu
pripojenia.V zavislosti od aplikacie je k dispozicii mnoho moznosti pripojenia,
rézne verzie a umiestnenia, napr. priruby Compac, priruby SAE, Rotalock,
Victualic, pripojenia so zavitom a privarené pripojenia. Je délezité mat spravnu
medzinarodnu alebo miestnu normu pripojenia, pretozZe nie vzdy su kompatibilné.

Pripojky Rotalock Pripojky Victaulic Zvarané pripojenia

sl

Priruby typu SAE

o

Priruby typu DIN, Tesniacepripojky
SAE

priruby Compac®
=

Niektoré pripojenia su vybavené $Specidlnym
plastovym uzaverom pre ochranu zavitov a
tesniacich pléch pripojenia a pre zabranenie
vniknutiu necistét a prachu do BPHE. Tento
plastovy uzaver by mal byt odstrafiovany s
opatrnostou, aby nedo$lo k po$kodeniu zavitu,
tesniacej plochy alebo akejkolvek inej Casti
pripojenia. Pouzite skrutkovac, klieSte alebo n6z.
Niektoré pripojenia maju patu. Ugelom tejto péty je zjednodusit testovanie tlaku a
presakovania BPHE vo vyrobe.

Tesniace plochy

Pripojenia so zavitom

Pripojenia so zavitom mézu byt vnatorné alebo vonkajsie a v sulade so znamymi

normami, ako napr. ISO-G, NPT a ISO 7/1. Zvonku mbzu byt taktiez Sestuholnikové,

ako je ukazané nizsie.

Vonkajsie Vnutorné nakrutky (matica)
nakrutky (zavit)

alebo Standardny typ
Castou

Vnutorné nakrutky (matica) so
Sestuholnikovou vonkajSou



Spajkované pripojenia

Spajkované pripojenia (letované pripojenia) su v

podstate navrhnuté pre potrubia s priemerom v mm

alebo v palcoch. Rozmery zodpovedaju vnutornému

priemeru pripojenia. Niektoré spajkované pripojenia

spolo¢nosti SWEP su univerzélne, t. j. pasuju ako na
milimetrové, tak aj na palcové potrubia. Tieto pripojenia su oznacené
xxU, ako napr. 28U, ktoré pasuje na 1 1/8” aj na 28,75 mm. VSetky
BPHE su natvrdo spajkované vo vakuu bud s naplfiou z Cistej medi,
alebo s naplfiou na baze niklu. Za normalnych podmienok spajkovania
(bez vakua) by teplota nemala prekrocit 800°C (1470°F). Prili§ vela
tepla by mohlo zmenit' $trukturu materidlu a mat za nasledok vnutorné
alebo vonkaj$ie presakovanie v pripojeni. S tohto dévodu odpora¢ame,
aby spajkovanie bolo vykonavané striebornou spajkou s minimalnym
obsahom striebra 45 %. Tento typ spajkovania ma relativne nizku
teplotu spajkovania a vysokl schopnost zvlhéenia a tekutosti.
Spajkovacia pasta sa pouziva za u¢elom odstranenia oxidov z povrchu
kovu, a preto jej vlastnosti robia tuto pastu potencialne velmi agresiv-
nou. V doésledku toho je velmi dblezité pouzit spravne mnozZstvo pasty.
Prili§ vela pasty by mohlo spdsobit’ silnu koréziu, preto by sa Ziadna
pasta nemala do BPHE dostat. Spajkované pripojenia NIE SU odpo-
ri¢ané pre zvaranie, namiesto toho si, prosim, zvolte zvarané
pripojenia.

Proces spajkovania

Povrchy odmastite a vylestite. Aplikujte pastu. Vlozte medenu rurku do
pripojenia, podrzte ju na mieste a natvrdo spajkujte pomocou
striebornej spajky s obsahom min. 45 % pri max. teplote 650°C
(1200°F). Nemierte plamerfiom na BPHE. Pre zabranenie prehrievaniu
BPHE pouzite mokra handru. VnuatrajSok BPHE (stranu chladiaceho
média) chrarite proti oxidacii plynom N2.Upozornenie: PriliSné teplo
moze viest k roztaveniu medi a tak aj k zni€eniu vymennika tepla!

Kombo pripojenie

Multifunkéné BPHE spolo¢nosti SWEP maju nové kombo pripojenie,
ktoré zvySuje univerzalnost a dostupnost’ a ulahéuje zékaznikom najst
to spravne CBE pre svoje potreby. Priekopnicke kombo pripojenie
kombinuje Standardny vonkajsi zavit ISO-G s vnatornym spajkovanym
pripojenim, ¢o umozriuje pripojenie BPHE k systému pomocou zavitu
alebo spajkovaného spoja s vyuzitim toho istého pripojenia.

Zvarané pripojenia

Zvaranie je odporucané iba na Specialne navrhnutych
zvaranych pripojeniach. VSetky zvarané pripojenia
spolo¢nosti SWEP su zhotovované v uhle 30° v hornej
Casti pripojenia. Nezvarajte na potrubiach na inych typoch pripojenia.
Rozmer v mm zodpoveda vonkajSiemu priemeru pripojenia.

Postup zvarania

Chrarite jednotku pred nadmernym zahrie-
vanim nasledovne:

a) pouzitim mokrej tkaniny okolo pripojenia.
b) vytvorenie skosenia na spojovacej rurke a

hranach pripojenia podla zobrazenia.

Pouzite zvéaranie TIG alebo MIG/MAG. Pri pouzivani elektrickych
zvaracich okruhov pripojte uzemnovaciu svorku k pripojnej rarke, nie
k zadnej strane balicka dosiek. Vnatornd oxidaciu je mozné znizit
pomocou malého prietoku dusika jednotkou.

Uistite sa, ze k pripravenému spoju nepriliehaju Ziadne stopy medi.
Ak je pre pripravu spoje pouzité brasenie, je nutné podniknat
prislusné opatrenia, aby sa zabranilo pripadnému zabridsenie medi
do povrchu z nerezovej ocele.

Pripustné zat'aze pripojenia pre podmienky potrubnej montaze

Maximalne pripustné zataze pripojenia

uvedené nizSie su platné pre nizku

unavu cyklu. Ak dochadza k vysokej

unave cyklu, mala by byt vykonana
Mt Speciélna analyza.

Velkost  Smykova Ohybovy Kratiaci

potrubia sila, Fs moment, Mb moment, Mt
(kN) (kp) kN) (kp) (Nm) (kpm)  (Nm)  (kpm)

v 35 357 25 255 20 2 35 3.5
bz 12 1224 25 255 20 2 115 15
1 1.2 1142 4 408 45 45 155 16
1% 14.5 1479 6.5 663 87.5 9 265 27
1%" 16.5 1683 9.5 969 155 16 350 3655
2 21.5 2193 135 1377 255 26 600 61
2% 445 4538 18 1836 390 40 1450 148
4 73 7444 41 4181 1350 1385 4050 4135

Pripustné zat'aze pre podmienky montaze so zapustnymi skrutkami

Montazne zavrtné skrutky, v réznych verziach
a umiestneniach, su volitelne dostupné pre
BPHE. Tieto zapustné skrutky su privarené k
jednotke. Maximalna pripustnd zataz na
zapustné skrutky v priebehu montaze je
uvedena nizSie.

Tabulka 3: Pripustné zataze pre rézne podmienky montaze zapustnych skrutiek

Zavitova Priemer,

dk (mm) sila, Ft (N)
M6 5.1 1500
M8 6.9 2700
M12 10.3 6000
SITA

Ak akékolvek médium obsahuje Castice vacsie nez 1 mm (0,04 palca),
odporu¢ame, aby pred vymennik bolo nainstalované sito s velkostou 16 — 20
(podet otvorov na jeden palec). Castice by inak mohli zablokovat kanaly,

sposobit zly vykon, zvysit' pokles tlaku a riziko zamrznutia.
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1ZOLACIE

Izolacie pre aplikacie chladenia

Izolacia BPHE je odporuc¢ana pre vyparniky,
kondenzatory alebo aplikacie dialkového
vykurovania atd. Pre chladenie pouzite
pretlacované izola¢né folie, napr. Armaflex
alebo obdobny typ, ktory méze taktiez dodat
spoloénost SWEP.

Izolacia pre aplikacie vykurovania

Pre aplikacie vykurovania je mozné pouzivat
rézne typy izolaénych boxov. Odporucanu
izolaciu urCuje rozsah pracovnej teploty.
Spoloénost SWEP méze niektory z tychto
typov izolacie  dodat  ako  volitelné
prisluSenstvo.

INSTALACIA BPHE V ROZNYCH APLIKACIACH

Jednofazové aplikacie

Okruh s najvy$Sou teplotou a/alebo tlakom by
obvykle mal byt pripojeny na [lavej strane
vymennika tepla, ked Sipka ukazuje smerom hore.
Napriklad pri typickej aplikacii voda-voda tieto dve
kvapaliny su spojené protiprudne, t. j. privod teplej
vody v pripojeni F1, vyvod F3, privod studenej
vody F4, vyvod F2. Je to z dévodu, Ze prava strana
tepelného vymennika obsahuje o jeden kanal viac
nez strana lavda a horice médium je preto
obklopené studenym médiom pre zabranenie
tepelnych strat.

Dvojfazové aplikacie

Vo v8etkych chladiacich aplikaciach je velmi dolezité, aby vSetky chladiace
kanaly boli po oboch stranach obklopené vodou/solnym roztokom. Chladiaca
strana musi byt spravidla pripojena k lavej strane a okruh s vodou/solnym
roztokom k pravej strane BPHE. Ak bude chladiace médium nespravne

pripojené k prvému a poslednému chladiacemu

namiesto

vody/solného roztoku, méze dojst k poklesu teploty vyparovania, s rizikom
zmrznutia a velmi zlého vykonu. BPHE spolo¢nosti SWEP pouzivané ako
kondenzatory alebo vyparniky by vzdy mali byt vybavené vhodnymi

pripojeniami na strane chladiaceho média.

Vyparniky; Tri typy vyparnikov (V, P, S)

BPHE typu V su vybavené Specidlnym
distribuénym zariadenim na privode chladiaceho
média, t. j. obvykle v porte F3. Ugelom
distribuéného zariadenia je rovnomerne
distribuovat’ chladiace médium v kanali.Chladiaca
kvapalina by mala byt napojena do spodného
favého pripojenia (F3) a vyvod chladiaceho plynu
do horného lavého pripojenia (F1). Privod okruhu
vody/solného roztoku by mal byt pripojeny k
hornému pravému pripojeniu (F2) a vyvod k
dolnému pravému pripojeniu (F4).

Expanzné ventily

Gas Water
outlet nlet

Expanzny ventil by mal byt umiestneny blizko k privodnému pripojeniu, zatial ¢o
Ziarovka by mala byt namontovana zhruba 500 mm od vystupného pripojenia
odpareného chladiaceho média. Priemer potrubia medzi expanznym ventilom a
BPHE by mal byt rovnaky ako priemer potrubia pre vedenie kvapalného
chladiaceho média.Pri vyparnikoch musi byt pokles tlaku v systéme vnutornej
distribucie pri¢itany k poklesu tlaku v expanznom ventile, aby sme dostali
celkovy pokles tlaku. Vyber nasledujucej vacSej velkosti ventilu obvykle

poskytuje uspokojivy vykon.



Ochrana proti zamrznutiu

a) Pouzite filter < 1 mm, velkost' 16 (pozri predchadzajicu kapitolu o
Sitach).

b) Pouzite nemrznicu zmes, ak je teplota vyparovania blizko zamrznutia na
strane kvapaliny.

c) Pouzite termostat na ochranu proti zamrznutiu a vypina¢ prietoku, aby
bol zaru¢eny konstantny prietok vody pred, v priebehu a po spusteni
kompresora.

d) Nevykonavajte funkciu ,Cerpanie dole”.

e) Pri spustani systému chvilu pockajte, nez zapnete kondenzator (alebo
majte znizeny prietok).

Kondenzatory

Vyvod
Chladiace médium (plyn) by malo vody
byt pripojené k hornému lavému .
pripojeniu  F1 a kondenzat k FF;’I(;EUpnvod
dolnému lavému pripojeniu  F3.
Privod okruhu vody/solného roztoku
by mal byt pripojeny k dolnému Privod

pravému pripojeniu F4 a vyvod k vody

hornému pravému pripojeniu F2. Ref. vyvod

CISTENIE BPHE kvapaliny

Vdaka normalnemu velmi vyso-
kému stupfiu virenia v BPHE
existuje v kandloch samocistiaci Vyvod B A//'
ucginok. V niektorych aplikaciach roztoku S
véak mobze byt tendencia k CIP
zanasaniu velmi vysoka, napr. ked
sa pouziva extrémne tvrda voda pri
vysokych teplotach. V takych
pripadoch je vzdy mozné vycistit
vymennik  cirkulujucou  gistiacou
kvapalinou (CIP — ¢istenie na
mieste). Pouzite nadrz so slabou
kyselinou, 5 %-nou kyselinou
fosforovou, alebo ak Cistite
vymennik ¢asto, 5 %-nou kyselinou
§tavelovou.  Cistiacou  tekutinou
preplachujte vymennik.

Privod
roztoku CIP

Pre odolné instalacie odporu¢ame tovarensky nainstalované pripojenia/ventily
CIP pre jednoduchu udrzbu.Pre optimalne Ccistenie by rychlost prietoku
Cistiaceho roztoku mala byt minimalne 1,5 krat normalna rychlost prietoku,
prednostne v rezime spatného preplachovania. Po pouziti nezabudnite
vymennik tepla dokladne preplachnut ¢istou vodou. Roztok 1-2 %-ného
hydroxidu sodného (NaOH) alebo hydrouhli¢itanu sodného (NaHCO3) pred
poslednym preplachnutim zaisti, Ze vSetky kyseliny budi neutralizované.
Cistite v pravidelnych intervalochPre viac informacii o gisteni BPHE si,
prosim, prestudujte informacie CIP spolo¢nosti SWEP alebo sa obratte na
svoju miestnu spolo¢nost SWEP.

USKLADNENIE

BPHE musia byt uskladnené v suchom prostredi. Teplota by nemala byt
niz8ia nez 17°C a vyssia nez 50°C.

ZARUKA

Spolo¢nost SWEP ponutka 12-mesaénu zaruku od datumu instalacie, ale v
Ziadnom pripade nie dlh$iu nez 15 mesiacov od datumu dodavky. Zaruka
pokryva iba vyrobné poruchy a poruchy na materidli.

ZRIEKNUTIE SA ZODPOVEDNOSTI

Vykon BPHE spolo¢nosti SWEP zavisi od toho, aby podmienky instalacie,
udrzby a prevadzky boli zaistené v sulade s touto priru¢kou. Spolo¢nost
SWEP neméze prijat akukolvek zodpovednost za BPHE, ktoré tieto kritéria
nesplfiaju.Pre viac informécii si, prosim, pre$tudujte technické informéacie
spolo¢nosti SWEP alebo kontaktujte vaSu miestnu spolo¢nost SWEP.

Tepelny vymennik nie je typovo schvaleny pre zatazenie Unavou materialu.

SUu=r

SWEP INTERNATIONAL AB
Box 105, SE-261 22 Landskrona, Sweden

Phone +46 418 40 04 00  Fax +46 418 292 95

Internet: www.swep.net  E-mail:info@swep.net
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